FLEXTEC" 500X

SIMPLES. CONFIAVEL. FLEXIVEL.

Desempenho poderoso desde o inicio

Nos estaleiros, canteiros de obras e lojas de fabricacao, vale a pena manté-lo simples. A
Flextec 500X é facil de configurar e operar, mas robusta o suficiente para suportar
aplicacOes internas e externas de servico pesado.

A capacidade basica de pulso MIG é padrao no Flextec 500X, incluindo modos de solda para
eletrodos de ago cabono, ago inoxidavel, aluminio e metalcore.

Flextec 500X também é equipada com a tecnologia CrossLinc®, oferecendo a flexibilidade
de controlar a mdquina a centenas de metros de distancia sem um cabo de comando.

Publicacdo | Data10/19
Lincoln Global Inc.  Todos os Direitos Reservados.

www.lincolnelectric.com.br
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Processos »
SMAW (Eletrodo Revestido), GTAW
(TIG), GMAW(MIG e MAG),

GMAW-P* [MIG MAG PULSADQ),
FCAW (ARAME TUBULAR], CAC-A
(GOIVAGEM)

Aplicagoes »

Fabricacao, Construcao Naval

Saida »

Entrada »

PHASE Hz

Codigo do Produto »
K3607-1 Flextec 500X
K3607-2 Flextec 500X CE

EE



CARACTERISTICAS

SIMPLES
- -Interface simples para facilidade de uso.
- - Atecnologia CrossLinc elimina cabos extras
para uma configuracao simples do sistema.’

CONFIAVEL

- A classificacao IP 23 significa que a fonte
Flextec 500X se destacara em ambientes
externos, como canteiros de obras e
estaleiros.

- Flextec 500X possui a classificacao Desert
Duty® para operacdao nos ambientes mais
adversos (até 55 °© ().

- Placas com envdlucros plasticos e resinadas
para melhor protecao e durabilidade

FLEXIVEL

- Fonte de energia de multiplos processos
para todas as suas necessidades de
soldagem.

- Compativel com todos os alimentadores de
arame de 42VAC para soldagem MIG e arame
tubular

- A fonte de energia habilitada para Arclink®
fornece modos de pulso sinérgico.?

- 0 CrossLinc permite o controle remoto de
processos CV e CC sem cabos extras.?

- Solda otimizada para eletrodos celulgsicos e
de baixo hidrogénio.

- Touch-start Tig para ignicoes faceis e livres
de contaminacao sem alta frequéncia.

COMPATIBILIDADE DA TECNOLOGIA
CROSSLINC

- Funcionalidade completa sem cabos de
controle

- Permite a configuracdo remota de
procedimentos no alimentador para
melhorar a qualidade da solda

- Aumenta o tempo do arco com menos
deslocamento até a fonte de energia para
ajustar as configuracoes

- Melhora a seguranca, reduzindo a desordem
no local de trabalho

@ Somente com o CrossLinc ativado
@ Requer alimentador de arame Power Feed®.
@ Requer tecnologia CrossLinc

FLEXIBILIDADE

As fontes de energia Flextec suportam varios processos de solda: MIG,
TIG, Eletrodo Revestido, Goivagem e FCAW Arame Tubular. As
Flextecs podem ser usadas com quase todos os alimentadores de
arame da Lincoln Electric devido as conexdes de comunicagao
disponiveis.

Tecnologia CrossLinc® ++<9)

(LN-25X, Activ8X, CrossLinc Remoto)

A tecnologia CrosslLinc se comunica através de um
cabo de solda padrao para permitir o controle de
tensao ou corrente no arco sem um cabo de controle.

Conexao do cabo de controle de 5 pinos
(modelos com alimentador de arame Lincoln

Electric Power Feed)

A comunicacao digital de alta velocidade de 5 pinos
permite capacidade avancada de processo e
controles adicionais do operador. Permite
compatibilidade com futuros modelos de alimentador

14 pinos (Lincoln Electric LF, LN e Modelos Flex

Feed®)

A comunicacao analdgica de 14 pinos permite
compatibilidade com a maioria dos alimentadores de
arame da Lincoln Electric.

Conexao através do arco

Alimentadores em arco conectam-se a fonte de
energia usando os cabos de solda. Essa configuragao
bdsica nao usa um cabo de controle ou a tecnologia
CrossLing, portanto, o controle de tensao é acessado
apenas na fonte de energia de soldagem.
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TECNOLOGIA CROSSLINC E TRUE VOLTAGE TECHNOLOGY™ (TVT™)

o Tecnologia CrossLinc e True Voltage Technology (TVT) — Melhore todos os aspectos de sua operacdo com

CROSSLINC® CrossLinc e TVT.

(' Seguranca ,::‘: Qualidade QQ Produtividade

Reduza a desordem no local de trabalho - 0 controle total da saida no arco permite - Configure mais rapido com menos
removendo 0s pesados cabos de gue o soldador insira as configuracoes conexoes de cabo
controle corretas para cada solda - Elimine ajudantes ou deslocamento para ir
Elimine a movimentacao desnecessaria - Atecnologia True Voltage (TVT) compensa até a fonte de energia para fazer ajustes
de pessoal pelo canteiro de obras com precisao a queda de tensao em longas nos procedimentos
Nao é necessdrio arrastar cabos de extensoes de cabos - Minimize o retrabalho com ajustes faceis
controle pesados pelo canteiro de obras - Elimine ajustes nao intencionais da de configuracdes

maquina por ajudantes ou outros

operadores

0 CrossLinc permite o controle de corrente e tensao no
arco de solda para melhorar o controle de sua operacao.

Nao ha necessidade de um cabo de controle adicional - a
comunicacao ocorre diretamente sobre 0s cabos de solda:
1. Defina a tensao desejada no alimentador de arame
CrossLinc

2. 0 alimentador envia um sinal para a fonte de
alimentacao CrossLinc

3. A fonte de alimentacao mudara para a tensao desejada

0 CrossLinc também possui a tecnologia True Voltage para
compensar a queda de tensao do circuito de soldagem.

Measured voltage
drop of

v 24VDC

0 TVT medira a queda de tensao e ajustara a fonte de
energia para compensar a diferenca entre a tensao 28V DC

desejada e a tensao real na solda:

1. Predefina o alimentador de arame na tensao desejada ~
™

2. Faca uma solda de teste TVT

3. 0 sistema medird a queda de tensao e ajustara True Voltage

. . ™™
automaticamente a fonte de energia para compensar fechnology

Peca de trabalho

PULSADO

0 spray pulsado é um método de transferéncia sem contato entre o
eletrodo e a poca de solda. Isso significa que em nenhum momento o
eletrodo toca a poga. Isso é realizado através da manipulacao em alta
velocidade da saida elétrica da maquina de solda. Ele foi projetado para
Ser um processo sem respingos que funcionara com menaor entrada de
(3) calor do que os métodos de transferéncia por spray ou globular.

As vantagens oferecidas pelas maquinas com pulsado incluem:

Reducao de respingos e fumos

(5] - Redugao de calor
1.Pulse Ramp 2. Tailout 3.Background 4. Transition 5. Frequency : Maior produtividade
[Peak Current - Melhor controle
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PRINCIPAIS CONFIGURAGOES DO SISTEMA

Configuragoes em Campo
0 modelo Construction Flextec 500X foi construida para se destacar
no local. Quando emparelhado com um acessdrio habilitado para
CrossLinc, vocé pode controlar a saida diretamente no arco, sem a
necessidade de cabos extras.

Configuragao de Fabrica

A Flextec 500X ird satisfazer todas as suas necessidades na

fabricacao.

ITEM DESC. Kt ITEM DESC. K#
@ | Maquina Flextec 500X K3607-1 @  Maquina Flextec 500X welder K3607-1
@ | Alimentador LN-25X™ K4267-1 @  Alimentador LF-74 K2426-5
& | Cabo de Comando None K4267-1 O Cabode 14-pin Male to 14- Pin Female K1797-xx o
Comando Extension [10 Ft. Cabo incluido com
@ Tocha Eﬂagnurg)\@k;’[{ro Eur\‘;e“" 400,715 ft K2952-2-10-45 alimentador)
T —— 0 | Tocha Magnum PRO Curve 400, 15 ft K2952-2-10-45
@ | Conector daTocha — Tweco #2 - #4 Gun back end for Ka66-10 Ready-Pak Tweco 4
Magnum PRO Guns (Com tocha incluida) @ | Conector da Tweco #2 - #4 Gun back end for K466-10
@  Cabode Trabalho = Workcable15ft. 4/0 cable lugtolug = K2149-1 Tocha Magnum PRO Guns (Com tocha incluida)
and ground clamp
(7] y @ | Cabode Work cable 15 ft. 4/0 cable lug to lug K2149-1
Adaptador Lug to Tweco Adapter K2487-1 rebaln and ground clamp
o) e s ggvg/ioasotg//l? pra(;efta[%equl]e ol Kangss @ Buchado 10-Series Tweco #2 - 14 K1500-2
® Buchad 0-S . ': " 31 K1500-2 Alimentador (Com alimentador incluido)
ucha do 10-Series Tweco #2 - #4 1500-
Alimentador (Com alimentador @ | Cabode Corrente  Lug to Lug 4/010ft. K1g42-10
incluido)
Configuragao de Pulso

Para desbloquear todo o potencial da Flextec 500X, conecte um
alimentador com tecnologia Arclink. Isso Ihe dard acesso a varios

modas de pulso sinérgico. 0s modos de pulso sinérgico oferecem todos
os beneficios da soldagem MIG MAG pulsada sem nenhum incémodo.
Basta escolher o seu modo e a velocidade do arame e a maquina fard o
resto.

Modos de Pulso Sinérgicos

Diametro do Arame ITEM DESC. K
H o Mégquina Flextec 500X welder K3607-1
Diametro | Aco Carbono Ago | Metalcored Aluminio @ | Aimentador | PF-84 Single Bench HD Ka28-13
do Arame Inoxidave (] Cabo de 5-pin ArcLink technology Male to 5-pin ﬂs;-"ts-l):(xhl included
ArcLink technology Female. (10 Ft. Cable Include
0.035 ° ° ° Comando Standard Duty Y with Feeder)
(4] Tocha Magnum PRO Curve 400, 15 ft K2952-2-10-45
0.040 ® Ready-Pak Tweco #4
(5 ) Conector da Tweco #2 - #4 Gun back end for K466-10
0.045 ® ® ® Tocha Magnum PRO Guns (Included with Gun)
3/64 ° (6 ] Cabo de Work cable 15 ft. 4/0 cable lug to lug K2149-1
Trabalho and ground clamp
0.052 ° ° @  Buchado 10-Series Tweco #2 - #4 K3345-1
Alimentador (Included with Feeder)
116 ° ° ° ° O | Cabode Corrente | Lug to Lug 4/0 10ft. K1842-10
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CONTROLES CHAVES

Controles
FLEXTEC 500X » 1

1. Display de Corrente

LED térmico T
2

13

Ajuste de controle de saida
Ajuste de controle de partida a quente
Seletor de processo de solda 4
Seletor de saida local / remota interruptor

Botao de reset do disjuntor para o 5 —" i 2
juntor p Pact . o w .

conector do alimentador de arame de 5
pinos 6 =

FLEXTEC' 500 X

N oo s wN

15

8. Conector do alimentador de arame
ArcLink de 5 pinos 7

9. Parafusos de saida de solda positivos e
negativos de 1/2 pol. (12,7mm)

10. VRD® [Dispositivo de Reducao de Tensao)
Luzes indicadoras

16

7

18

1. Luz indicadora CrossLinc
12. Medidor de tensao
13. Interruptor de alimentagao

19

14. Ajuste de controle da for¢a do arco

15. Terminais de solda ligados / remotos
Chave Seletora

16. Botao Reset do disjuntor para o conector
do alimentador de fio 14 pinos

17. Controle Remoto de Saida (Conector
universal de 12 pinos)

18. Conector do alimentador de arame de 14 20 2

pinos
19. Polaridade do voltimetro do alimentador 21
de arame / Interruptor de selecao

23

20. Alivio de tensao do cabo de alimentagao
de entrada

21. Bloco terminal de alimentacdo de entrada
22. Fusivel de entrada

23. Conexdo da energia de entrada

24. Ventilador

24
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ESPECIFICACOES

Corrente de saida
Codigo do Tensio de entrad Tensao/ Ciclode Corrente Faixade Dimensodes Peso
MAQUINA  Produto ensao fe entrada Trabalho deEntrada Corrente em (mm) Ib (k)
FLEXTEC500X |K3607-1 380/460/575/3/50/60 500A/40V/60% 39/31/31 5-500A 18.8 X114 x 275 136
450A/38V/100% 33/27/27 (477 x 356 x 699) (62)

POLITICA DE ASSISTENCIA AO CLIENTE
A The Lincoln Electric Company® fabrica e vende equipamentos de solda de alta qualidade, consumiveis e equipamentos de corte. Nosso desafio é atender as necessidades de nossos clientes e superar suas expectativas. Ocasionalmente, os
compradores podem solicitar & Lincoln Electric informacdes ou conselhos sobre o uso de nossos produtos. Nossos funcionarios resp a com o melhor de sua capacidade com base nas informagdes fornecidas pelos clientes e no
conhecimento que eles podem ter sobre o aplicativo. Nossos funcionrios, no entanto, ndo estao em condicdes de verificar as informacdes fornecidas ou de avaliar os requisitos de engenharia para a soldagem em particular. Assim, a Lincoln Electric

ndo garante ou assume qualquer responsabilidade em relacao a tais informagdes ou conselhos. Além disso, o fornecimento de tais informacdes ou conselhos ndo cria, expande ou altera qualquer garantia de nossos produtos. Qualquer garantia
expressa ou implicita que possa surgir das informacdes ou conselhos, incluindo qualquer garantia implicita de comerciabilidade ou qualquer garantia de adequagéo para qualquer finalidade especifica de um cliente, é especificamente renunciada.
A Lincoln Electric é um fabricante responsivo, mas a selecéo e o uso de produtos especificos vendidos pela Lincoln Electric estdo exclusivamente sob o controle e per COMO resy ilidade exclusiva do cliente. Muitas variaveis além do

controle da Lincoln Electric afetam os resultados obtidos na aplicacdo desses tipos de métodos de fabricagéo e requisitos de servio.
Sujeito a alteracdes - Essas informacdes séo precisas dentro do melhor conhecimento no momento da impresséo. Consulte www.lincolnelectric.com.br para obter qualquer informagéo atualizada.

LINCOLN
ELECTRIC

Lincoln Electri do Brasil

Guarulhos - Sao Paulo - Brasil
Tel.: 5511 24314700
www.lincolnelectric.com.br





